D-05.03.11 RECYKLING - FREZOWANIE NAWIERZCHNI
ASFALTOWYCH NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) s3 wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robot zwigzanych z wykonaniem frezowania warstw bitumicznych w zwigzku z rozbiérka mostu
i budowa ktadki na rzece Ole$nica w miejscowosci Mata Wie$ wraz z dojazdami w ciagu drogi gminnej
nr 114212E.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji (ST) dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z
wykonaniem frezowania warstwy bitumicznej.

1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na okre§long glgbokos¢.

1.4.3. Pozostale okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1 Materialy rozbiorkowe

Pozyskany destrukt bitumiczny jest wlasnoscia Inwestora . O jego miejscu wywozu i sktadowania
decyduje Inwestor.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.

3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslong gtebokos¢.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej rOwnosci oraz
pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szeroko$¢ bebna frezujacego nie powinna by¢ mniejsza od 1800 mm na powierzchniach paséw ruchu
oraz o szerokos$ci . bebna 500mm do frezowania miejsc trudnodostepnych.

Frezarki musza by¢ wyposazone w przeno$nik wyfrezowanego materiatu, podajacy go z jezdni na $rodki
transportu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera.

Wykonawca powinien przedstawi¢ dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci
przeprowadzi¢ demonstracj¢ pracy frezarki, na wlasny koszt.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6élne” pkt 4.

4.2. Transport materialu z frezowania
Transport wyfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace
frezarki bez postojow. Material moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 5.

5.2. Wykonanie robét przygotowawczych

Przed przystapieniem do robét (frezowania) ,Wykonawca powinien wykona¢ geodezyjna inwentaryzacje
istniejacej nawierzchni bitumicznej zaktadajac przekroje co 20m a w przekroju min. 3 punkty (rzedne)
Miejsca wyznaczonych przekrojow muszg by¢ tak oznakowane , by przetrwaly przez czas trwania
budowy.

Po wykonaniu pomiaréw , Wykonawca opracuje wyniki pomiaréw i przedstawi je Inzynierowi . Po
wykonaniu frezowania , Wykonawca ponownie wykona inwentaryzacj¢ geodezyjng w tych samych
przekrojach (jak wyzej) i wyniki pomiaré6w przedstawi Inzynierowi.

Na podstawie przedtozonych pomiaréw, Inzynier okresli mase pozyskanego destruktu (w m’) oraz
wyniki pomiaréw po frezowaniu bedg przydatne réwniez do okre$lenia grubosci nowoutozonych warstw
bitumicznych pomierzonych po ich wykonaniu ( w tych samych punktach).

5.2. Wykonanie frezowania

Istniejgca warstwa bitumiczna na moscie powinna by¢ frezowana na $rednig gtebokos¢ ~ 11cm .
Nie nalezy frezowa¢ nawierzchni nad podporami (dylatacje).

Sposdb prowadzenia robdt , Wykonawca uzgodni z Inzynierem.

Spadki poprzeczne na wyfrezowanej warstwie powinny wynosi¢ nie wiecej niz 2%

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogdlne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania w czasie robot

Wykonawce w sposdb losowy w obecnosci Inzyniera.

6.3. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy

6.3.1. Czgstotliwo$¢ oraz zakres pomiarOw

Czestotliwos¢ oraz zakres pomiardw dotyczacych podtoza (po frezowaniu) podano w tablicy 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw .

Lp. | Wyszczeg6lnienie badan i pomiaréw | Minimalna czestotliwo$¢ pomiardw
1 | Szerokos¢ podbudowy co10m

2 R6ownos¢ podtuzna co 10 m tatg na kazdym pasie ruchu
3 | R6wnos¢ poprzeczna co 10m
4 | Spadki poprzeczne*’ co10m

*) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach
gtéwnych tukéw poziomych.
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6.3.2. Rowno$¢ podtoza po frezowaniu

Nieréwnosci podtuzne podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata , zgodnie z BN-68/8931-04 [28].
Nier6wnosci poprzeczne podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tatg.
Nieréwnosci podtoza (podtuzne i poprzeczne ) nie powinny przekracza¢ - 20 mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m> (metr kwadratowy) odpowiedniej grubosci.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PEATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m* frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obejmuje:
- wyznaczenie powierzchni przeznaczonej do frezowania (rozbiorki),
- oznakowanie robdt zgodnie z zatwierdzong organizacja ruchu na czas budowy.
- dowiezienie i odwiezienie sprzgtu do frezowania
- wyznaczenie i oznakowanie przekrojéw co 10m.
- inwentaryzacj¢ geodezyjna przed i po frezowaniu
- opracowanie wynikow pomiaréw geodezyjnych
- frezowanie zakresu wyzej okreslonego
- zatadunek i wywiezienie destruktu w miejsce wskazane przez Inwestora
- uporzadkowanie terenu po frezowaniu

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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