M.13.03.02 Prefabrykowane plyty pomostu

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych (ST)
Przedmiotem niniejszej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét budowlanych w ramach
realizacji zadania: "Rozbidrka mostu i budowga ktadki na rzece Ole$nica w miejscowosci Mata Wie$ wraz
z dojazdami w ciggu drogi gminnej nr 114212E".

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza wykonania robdt wymienionych w p. 1.1, zwigzanych
z wykonaniem, transportem oraz montazem prefabrykowanych elementéw zelbetowych z Dokumentacja
Projektowa.

Zakres robot obejmuje: - wykonanie, transport i montaz prefabrykatéw ptyt pomostu.

1.4. OKreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi normami i przepisami zawartymi w pkt.
10 niniejszej ST oraz z okre$leniami podanymi w ST DM.00.00.00.

Prefabrykat zelbetowy - element z betonu uzbrojony stalg niesprezong, wykonany w formie, poza
miejscem i przed czasem jego wbudowania, bez wzgledu na to, czy zostal wykonany na placu budowy czy
w wytworni.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace roboét

Og6lne wymagania podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Niezbedne dane istotne z punktu widzenia:

- organizacji robdt budowlanych;

- ochrony $rodowiska;

- warunkéw bezpieczenstwa pracy;

- zaplecza dla potrzeb Wykonawcy;

- warunkoéw organizacji ruchu;

podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania Ogdlne”.

1.6. Wspolny Stownik Zamowien (CPV)
Kody grup, klas i kategorii rob6t Wspdlnego Stownika Zamoéwien (CPV) dotyczacych przedmiotu
zamOwienia podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania Og6lne”.

2. Materialy

2.1. Ogoélne wymagania

Og6lne wymagania dotyczace materialdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST DM.00.00.00
»Wymagania ogélne”. Materialy podlegaja zatwierdzeniu przez Inzyniera.

2.2. Elementy prefabrykowane

Prefabrykaty powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 13369.
Plyty pomostu powinny by¢ wykonane w Wytworni na podstawie Dokumentacji Projektowe;.
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Za jakos¢ wykonywanych plyt odpowiedzialny jest Wykonawca, ktory jest zobowigzany do prowadzenia
statej i skutecznej kontroli technicznej oraz do przestrzegania przepisOw obowiazujgcych w zakresie
jakos$ci materiatéw wyjsciowych i prawidlowego wykonywania poszczeg6lnych robot.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia wytworce prefabrykatow (Wytworni¢). Przed
przystapieniem do produkcji prefabrykatow, Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia
Specyfikacj¢ Techniczng Wykonania i Odbioru prefabrykatéw w Wytworni.

Beton klasy C35/45 (B45) do produkcji prefabrykowanych ptyt pomostu powinien odpowiada¢
wymaganiom normy PN-EN 206-1 i M 13.01.00.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ gtadkie, bez rakoéw, pekniec€ i rys; dopuszcza si¢ drobne pory jako
pozostatosci po pecherzykach powietrza - ktérych glebokos$¢ nie przekracza 2mm.

Krawedzie elementéw powinny by¢ rowne i proste. Wklestos¢ lub wypuktos¢ powierzchni elementoéw nie
powinna przekracza¢ 3 mm.

Dopuszczalne odchyiki dla prefabrykatéw:

- na dtugos$ci: + 3 mm, - na wysokosci i szerokosci: £ 3 mm.

Woda powinna spetnia¢ wymagania PN-EN 1008.

Cement powinien spetnia¢ wymagania PN-EN 197-1.

Plyty pomostu nalezy zbroi¢ stalg przeznaczong do zbrojenia betonu wg PN-ISO 6935-1:1998, PN-ISO
69352:1998, PN-H-93215:1982, PN-H-93220:2006, PN-H-93247-1:2008, PN-EN 10088 lub innych norm
oraz wg Aprobat Technicznych.

Stal zbrojeniowa o nastepujacych wlasnosciach mechanicznych i technologicznych:
- A-I - prety okragte ze stali klasy Al posiadajace Deklaracje zgodno$ci producenta o nastepujacych

parametrach:
- $rednica preta w mm 5,5 +40
- granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 240
- wytrzymalos$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 370
- wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 240
- wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200
- wydtuzenie (min) w % 24

- zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztaczu.
- A-II - prety okragle ze stali klasy All posiadajace Deklaracj¢ Zgodnosci producenta o nastepujacych
parametrach:

- $rednica preta w mm 6+32
granica plastycznos$ci R, (min) w MPa 355
wytrzymatos$¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 490
wytrzymatos$¢ charakterystyczna w MPa 355
wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 295
wydluzenie (min) w % 20 (18G2-b, 20G2Y), 17 (St50B)
zginanie do kata 180 brak pekniec i rys w ztaczu.

- A-IIIN - prety okragte, zebrowane ze stali klasy A-IIIN posiadajace Deklaracje Zgodnosci producenta o
nastepujacych parametrach:
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srednica preta w mm 10 + 32

granica plastycznosci R, (min) w MPa 500

wytrzymatos¢ na rozcigganie R, (min) w MPa 550

wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490

wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375

wydtuzenie (min) w % 10

zginanie do kata 60 brak pekniec i rys w ztaczu.



3. Sprzet

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Rodzaj sprzetu, maszyn i urzadzen pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy po uzyskaniu akceptacji
InZyniera. Do montazu i przetadunku prefabrykatéw proponuje si¢ zastosowanie dzwigéw
samochodowych o udzwigu i wysiegu odpowiadajacym terenowym warunkom montazu.

4. Transport

Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Materialy i sprzgt moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez
InZyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

Podczas przestawiania elementow 1 ich transportu niedopuszczalne sa uderzenia i wstrzgsy mogace
spowodowac¢ mechaniczne uszkodzenie krawedzi.

4.1. Transport i skladowanie prefabrykowanych ptyt pomostu

Prefabrykaty mozna transportowa¢ po rozformowaniu i osiagni¢ciu 100% wytrzymatosci projektowej jego

betonu. Sktadowanie elementéw na wolnym powietrzu w przypadku spadku temperatury ponizej 0°C jest

dopuszczalne tylko po osiagni¢ciu przez beton pelnej mrozoodpornosci.

Podczas sktadowania nalezy przestrzega¢ nastepujacych warunkow:

- ptyta ma by¢ podparta na krawedziakach drewnianych i ustawiona w pozycji poziomej,

- w miejscu podparcia dolna ptaszczyzna ptyty powinna przylega¢ do krawedziaka drewnianego na calej
szerokosci,

- podczas transportu i skladowania prefabrykat powinien by¢ ustawiony na krawedziakach w miejscach
zamontowanych na spodzie ptyty, ptytkach kotwiacych przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;j, .

- podczas przestawiania plyt, ich transportu i ponownego ustawiania niedopuszczalne sg uderzenia i
wstrzasy mogace spowodowac mechaniczne uszkodzenia krawedzi betonu,

- podczas przenoszenia prefabrykat powinien by¢ zawieszany na wystajacych z niego hakach
przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.

5. Wykonanie robét

5.1. Ogolne zasady

Ogolne zasady wykonania Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.5.

5.1. Projekt Technologii i Organizacji Robét

Wykonaweca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robdt oraz Program
Zapewnienia Jako$ci uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane prefabrykaty w
wytworni oraz Projekt Technologiczny Wykonania i Montazu prefabrykatéw pomostu.

Dokumentacja ta powinna zawiera¢ projekt konstrukcji tymczasowych podpér i innych obiektow
pomocniczych oraz Projekt Montazu ptyt pomostu wraz z uzasadnieniem dobranego sprzgtu montazowego
(dobér udzwigu i wysiegu dzwigu montazowego, ewentualnie trawersy do montazu prefabrykatu).

5.2. Produkcja prefabrykatéow
Przed przystapieniem do produkcji prefabrykatéw nalezy opracowa¢ Projekt Technologiczny dla
prefabrykatu i uzgodni¢ go z Inzynierem. Projekt powinien zawierac:
- przygotowanie zbrojenia prefabrykatu,
- technologi¢ betonowania prefabrykatu,
- technologig transportu i montazu prefabrykatow.
5.2.1. Forma do produkc;ji prefabrykatow
Formy powinny gwarantowa¢ wykonanie prefabrykatéw o zaprojektowanych wymiarach w granicach
tolerancji podanych w pkt. 2 niniejszej STWiORB,
Formy do ksztaltowania konstrukcji betonowych wykonywane z elementéw stalowych nalezy zleca¢ do
wykonania wytworniom konstrukcji metalowych.
Wykonywac je nalezy na podstawie projektu warsztatowego w oparciu o Dokumentacje Projektowa
1 wymagania STWiORB. Projekty warsztatowe form wykonuje Wykonawca.
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Wibrowanie betonu w formach nie moze powodowa¢ przemieszczeh zbrojenia, zmian potozenia plytek
podporeczowych 1 ptytek kotwiacych.

5.2.2. Przygotowanie zbrojenia

Zbrojenie prefabrykatéw powinno by¢ przygotowane zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Nalezy przewidzie¢ mozliwos¢ sztywnego mocowania pretow w celu uniknigcia przesunie¢ w trakcie
betonowania. Prety mozna taczy¢ w szkielecie zbrojenia poprzez wigzanie.

Przed betonowaniem nalezy sprawdzi¢ i potwierdzi¢ prawidlowos$¢ zmontowania zbrojenia.
Szczeg6lng uwage nalezy zwrdci¢ na zachowanie przewidzianych projektem otulin oraz na prawidtowos¢
ustawienia i zamocowania plytek podporeczowych i kotwigcych oraz hakow montazowych.
Wszystkie stalowe elementy powinny by¢ doktadnie stabilizowane w formie. W przypadku, gdy
Dokumentacja Projektowa nie przewiduje stabilizacji ktoregos ze stalowych elementéw wyposazenia
dopuszcza si¢ mocowanie elementéw ze pomoca drutu wigzatkowego.

Wymiary zbrojenia jak dtugos¢, szeroko$¢, rozstawienie i zagiecie pretdw, mocowanie elementéw
wyposazenia itp., powinny posiada¢ tolerancje zgodne z ustalonymi dla danego typu prefabrykatow.

5.2.3. Betonowanie
Wymagana wytrzymatos$¢ betonu przy wyjmowaniu prefabrykatu z formy powinna wynosi¢ 80%
wytrzymatosci projektowane;.

5.3. Montaz prefabrykatow

Elementy prefabrykowane montowa¢ w miejscu okre§lonym w Dokumentacji Projektowe;.

Montaz prefabrykatéw powinien si¢ odbywa¢ wedtug Projektu Montazu opracowanego przez Wykonawce
i zatwierdzonego przez Inzyniera. Przed przystgpieniem do montazu nalezy oceni¢ stan techniczny
prefabrykatu. Uszczelnienie migdzy ptytami nie moze wystawaé ponad gérne powierzchnie
prefabrykatéw. Szczeliny migdzy ptytami pomostu zostang od géry przykryte izolacja z papy zgrzewalne;.
Sposdb uszczelnienia ptyt Wykonawca przedstawi do uzgodnienia Inzynierowi. Wykonawca moze
zastosowa¢ dowolng metode zakrycia szczelin po uzyskaniu zgody Inzyniera, pod warunkiem uzyskania
estetycznego wygladu polaczen w spodzie ptyty pomostu.

6. Kontrola jakoS$ci robét
Ogodlne zasady kontroli jakos$ci Robdt podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

Sprawdzeniu podlega:

- prawidlowos$¢ wykonania pomostu zgodnie z Dokumentacja Projektowa i pkt.5 niniejszej ST:

- wymiary i wyglad zewnetrzny elementow.

- doktadnos$ci wykonania potaczen spawanych ptytek kotwigcych z konstrukcja no$ng mostu.
Wytrzymato$¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiada¢ zatozonej w Dokumentacji Projektowe;j
klasie betonu. Beton prefabrykatow musi spetnia¢ wymagania STWiORB.M.13.01.00.

Dopuszczalne odchyiki dla prefabrykatéw:

- na dtugos$ci: + 3 mm, - na wysokosci i szerokosci: £ 3 mm.

Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna by¢ gtadka, a nierdwnosci oraz ubytki nie powinny
przekracza¢ wartosci dopuszczalnych odchytek.

Rysy powierzchniowe skurczowe w elementach zelbetowych sg dopuszczalne pod warunkiem spetnienia
wymagan STWiORB M.13.01.00. Pustki, raki i wykruszyny w elementach prefabrykowanych sa
dopuszczalne w granicach podanych w PN-91/S-10042 i PN-S-10040:1999 dla elementéw Zelbetowych.
Prawidlowos$¢ wykonania nalezy sprawdzi¢ przez pomiar i pordwnanie stwierdzonych odchytek
montazowych z wymaganiami okreslonymi w projekcie i warunkach technicznych.
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7. Obmiar robét

Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w STWiORB DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest sztuka (szt.) wykonanej, dostarczonej na budowe i zmontowanej ptyty pomostu z
wszystkimi robotami towarzyszacymi zgodnie z Dokumentacja Projektowa.

Placi si¢ za liczbg sztuk prefabrykatéw dostarczonych, zmontowanych i odebranych.

W cenie jednostkowej uwzglednia si¢ montaz i rozbidrke potrzebnych rusztowan i urzagdzen do montazu
oraz wykonanie ztaczy spawanych z konstrukcja no$na.

8. Odbioér robot

8.1. Ogélne zasady

Ogo6lne zasady odbioru Rob6t podano w STWiORB DM 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
Nalezy dokonac:

- sprawdzenia wymiaréw geometrycznych piyt,

- odbioru wykonanych i zmontowanych ptyt.

8.2. Odbiér prefabrykowanych plyt pomostu

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, STWiORB i wymaganiami
InZyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedlug pkt.6 daty wyniki
pozytywne.

W przypadku niezgodnosci, cho¢ jednego elementu rob6t z wymaganiami, roboty uznaje si¢ za niezgodne
z Dokumentacja Projektowa i Wykonawca zobowiazany jest do ich poprawy na wtasny koszt.

9. Podstawa platnoSci
9.1. Ogolne zasady
Ogodlne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w STWiORB DM.00.00.00 "Wymagania og6lne".

9.2. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje:

- opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci (w tym
opracowan wymienionych w pkt. 5.1 niniejszej STWiORB),

- opracowanie Projektu Montazu,

- wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,

- zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

- zastosowanie materiatow pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania rob6t lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,

- wykonanie na wytworni prefabrykatow ptyty pomostu,

- wykonanie dojazdéw i stanowisk roboczych dla sprzgtu,

- transport na budowe i sktadowanie,

- wykonanie i rozbiérke tymczasowych obiektéw pomocniczych, w tym podpér tymczasowych,

- montaz ptyt w ustroju niosgcym,

- wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych i innych urzadzen pomocniczych
niezb¢dnych do wykonania lub zabezpieczenia robdt,

- wykonanie niezbednych pomiaréw,

- likwidacje skutkéw montazu i rekultywacje terenu,

- koszt badan,

- konieczne roboty towarzyszace.
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10. Przepisy zwiazane

10.1. Normy

PN-88/B-06250 Beton zwykty

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Wymagania i
badania.

BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic, parkingéw i
torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania.

PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykatéw z betonu

PN-B-10021:1980 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych

PN-89/H-84023-06 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu .Gatunki.

PN-EN12390-2:2001 Badania Betonu. Cze¢s$¢ 2: Wykonywanie i pielggnacja probek do badan
wytrzymatosciowych

PN-EN 12390-3:2002 Badania betonu. Cze$¢ 3: Wytrzymato$¢ na Sciskanie probek do badania.

PN-EN 12390-5:2001 Badania betonu. Czes¢ 5: Wytrzymato$¢ na zginanie probek do badania.

PN-EN 13369:2005 Wspdlne wymagania dla prefabrykatow z betonu.

PN-ISO 6935-1:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety gladkie.

PN-ISO 6935-2:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-H-93215:1982 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

PN-H-93220:2006 Stal B500SP o podwyzszonej ciggliwo$ci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka

zebrowana.
PN-H-93247-1:2008  Spajalna stal BSOOA do zbrojenia betonu. Cz¢$¢ 1: Drut zebrowany.
PN-EN 206-1 Beton. Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnos¢.

10.2. Inne dokumenty

Procedura Badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/23:2005 Badanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu wg
PN-88/B-06250.

Katalog Detali Mostowych, Generalna Dyrekcja Drég Krajowych i Autostrad, Wydzial Mostow
WP-D.DP 31 , Rusztowania dla budowy mostéw stalowych, zelbetowych lub z betonu sprezonego”
Ministerstwo Komunikacji, Warszawa 1967 r.
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