D.04.03.01 OCZYSZCZENIE 1 SKROPIENIE WARSTW KONSTRUKCYJNYCH

1.WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru Robét
budowlanych zwiazanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych drogi w zwigzku z
rozbiérka mostu i budowa ktadki na rzece Olesnica w miejscowosci Mata Wie$ wraz z dojazdami w ciggu
drogi gminnej nr 114212E.

1.2.Zakres stosowania ST
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i realizacji Rob6t
wymienionych w p. 1.1.

1.3 Zakres Robot objetych ST
Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych nalezy wykona¢ przed ulozeniem kazdej nastepnej
warstwy nawierzchni z mieszanki mineralno-asfaltowej, czyli:

- na warstwie podbudowy z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,

- na warstwach bitumicznych (podbudowa z BA i wigzaca z BA).

1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia i definicje uzyte w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania og6lne” p.1.4.

1.5.0go6lne wymagania dotyczace Robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych Robét oraz ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa oraz z poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace Rob6t podano w ST DM.00.00.00. ,,Wymagania ogélne” p.1.5.

2.MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogélne wymagania dotyczace materialéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST
DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.2.

Do taczenia warstw asfaltowych zaleca si¢ stosowanie emulsji asfaltowych kationowych
wyprodukowanych wylacznie z asfaltu D70/100, .

2.2.Rodzaje materialéw do wykonania skropienia

Ze wzgledu na maly zakres rob6t proponuje si¢ jeden rodzaj emulsji do skropienia warstw
niebitumicznych i bitumicznych:

Do skropienia warstw wymienionych w pkt. 1.3, powinna by¢ stosowana kationowa emulsja asfaltowa
modyfikowana polimerami przeznaczona do ztaczania warstw nawierzchni o oznaczeniu C60 BP3 ZM,
zgodna z ,,Wymagania Techniczne. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych”, WT-3
Emulsje asfaltowe 2009, IBDiM Warszawa, o wlasciwos$ciach jak nizej.

Tabela 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej polimerami C60 BP3 ZM:

Lp. Badane wlasciwosci Metoda badania Wymagania
Klasa | Zakres wartoSci
1 | Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 3 50 +100
2 | Zawarto$é lepiszcza ,% (m/m) PN-EN 1428 5 5862
3 | Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40 °C, s PN-EN 12846 1 TBR ”
4 | Pozostatos$¢ na sicie 0,5 mm, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
5 | Trwato$¢ po 7 dniach magazynowania, % (m/m) PN-EN 1429 1 TBR
6 | Sedymentacja, % (m/m) PN-EN 12847 1 TBR
o . . . 3 PN-EN 13614 1 TBR
7 | Adhezja, % pokrycia powierzchni WT3, zat.2 3 =75
8 | pH emulsji PN-EN 12850 - >3,5 "
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Lp. Badane wlasciwos$ci Metoda badania Wymagania

Klasa | Zakres wartosci

Wymagania dotyczace lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsji asfaltowych przez odparowanie,
zgodnie z PN-EN 13074

9 | Penetracja w 25 °C, 0,1 mm PN-EN 1426 3 <100
10 | Temperatura migknienia, °C PN-EN 1427 4 >43
11 | Nawrdt sprezysty w 25 °C, % PN-EN 13398 4 >50

1) Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m)

2) Nie dotyczy emulsji rozcienczanych woda na budowie

3) Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem

4) Dotyczy emulsji przeznaczonej do zwigzania warstwy asfaltowej z podbudowe zawierajaca spoiwo
hydrauliczne

2.3. Zuiycie lepiszczy

Orientacyjne zuzycie kationowej emulsji asfaltowej zgodnej z wymaganiami pkt.2 do skropienia
warstw konstrukcyjnych powinno by¢ takie, aby po odparowaniu wody z emulsji, ilosci asfaltu wynosity
odpowiednio:

Ukladana warstwa asfaltowa Podloze pod warstwe asfaltowa Tlos¢ poz‘ﬁ:;l/l;gz(; lepiszcza
Podbudowa z betonu asfaltowego AC Eqdbudowa z kruszywa . 0,5-+0,7
stabilizowanego mechanicznie
Warstwa wigzaca z betonu asfaltowego Podbudowa asfaltowa 0,3+0,5
AC
Warstwa $cieralna z mieszanki SMA Warstwa wigzaca asfaltowa 0,3

Doktadne zuzycie emulsji do ztaczenia warstw bitumicznych powinno zosta¢ sprawdzone na
odcinku prébnym, w zaleznosci od rodzaju warstwy, stanu jej powierzchni oraz zawartosci asfaltu w
emulsji. Ilo$¢ lepiszcza powinna by¢ dobrana w taki sposob, aby zapewniata catkowite pokrycie emulsja
skrapianej powierzchni a jednoczesnie nie powodowata sptywu emulsji po nawierzchni.

Warunki przechowywania emulsji nie mogg powodowac¢ utraty jej cech i obnizenia jakosci.
Przechowywanie i transport emulsji powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.3.
Uzywany sprzgt powinien by¢ ponadto zgodny z oferta Wykonawcy i PZJ oraz uzyska¢ akceptacje
Inzyniera.

3.2. Sprzet do oczyszczenia warstw nawierzchni
Do oczyszczania warstw nawierzchni nalezy stosowaé szczotki mechaniczne. Zaleca si¢ uzycie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢ wykonana ztwardych elementoéw
czyszczacych i stluzy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen przylegajacych do czyszczonej
warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ migkkie elementy czyszczace i stuzy¢ do zamiatania.
Zaleca si¢ uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace.
Sprzet pomocniczy:
- sprezarki,
- lance do odpylania,
- zbiorniki z woda,
- szczotki rgczne.

3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni
Wykonawca robét jest zobowigzany do uzycia tylko takiej skrapiarki, ktéra zapewni roztozenie
na jezdni przewidzianej ilo$ci lepiszcza réwnomiernie, zar6wno w kierunku podluznym jak i
poprzecznym. Dla zapewnienia rownomiernego roztozenia przewidzianej ilo$ci lepiszcza na nawierzchni,
skrapiarka powinna by¢ wyposazona w urzadzenia pomiarowo-kontrolne oraz mechanizmy regulacyjne,
pozwalajace na sprawdzenie i regulowanie parametréw takich jak:
- temperatury rozktadanego lepiszcza,
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- ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

- obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

- predkosci poruszania si¢ skrapiarki (doktadny pomiar 1 wskazanie w zakresie zwykle od 3 + 6 km/h),
- wysokosci i dtugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

- ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien by¢ izolowany termicznie, tak aby byto mozliwe zachowanie
statej temperatury lepiszcza. Kolektor skrapiarki powinien by¢ wyposazony w dysze szczelinowe oraz
posiadac regulacje wysokos$ci swego potozenia nad powierzchnia jezdni, dla zapewnienia rOwnomiernego
pokrycia nawierzchni lepiszczem z dwoch lub trzech dysz. Nie dopuszcza si¢ stosowania skrapiarek,
ktorych kolektor jest wyposazony w dysze stozkowe. Zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a
nastawami regulowanych parametréw takich jak: ci$nienie, obroty pompy predkos¢ jazdy skrapiarki i
temperatura lepiszcza powinny by¢ zawarte w aktualnych wynikach cechowania skrapiarki.

Wykonawca powinien posiada¢ aktualne S$wiadectwo cechowania skrapiarki zawierajgce
zaleznosci pomiedzy wydatkiem lepiszcza a nastgpujacymi parametrami:

- ci$nieniem lepiszcza,

- obrotami pompy,

- predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperaturg lepiszcza.
Skrapiarka powinna zapewni¢ rozkladanie lepiszcza z tolerancja +10 % od ilosSci ustalonej wg p.2.
zaréwno w kierunku podtuznym jak i poprzecznym.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.4.

4.2. Transport lepiszczy

Transport lepiszczy powinien odbywaé si¢ w cysternach samochodowych. Dopuszcza sig
stosowanie beczek lub innych pojemnikéw stalowych. Cysterny przeznaczone do przewozu lepiszczy
powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielagcymi je na komory o pojemnosci nie wigkszej niz 1 m3, a
kazda przegroda powinna mie¢ wykroje umozliwiajace przeptyw lepiszcza. Cysterny, pojemniki i
zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania lepiszcza powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac¢ resztek innych lepiszczy.

Transport zanieczyszczen pozostaltych po oczyszczeniu nawierzchni odbywa si¢ $rodkami
zaproponowanymi przez Wykonawce, w spos6b nie powodujacy ponownego zabrudzenia jezdni.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania roboét
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdélne” p.5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunigciu luznego materiatu, brudu, blota i kurzu
przez oczyszczenie mechaniczne. Po oczyszczeniu nawierzchni za pomocg sprzetu mechanicznego,
nalezy odpyli¢ nawierzchni¢ za pomoca sprezonego powietrza. Odpylana powierzchnia musi by¢ sucha.
Nie odpyla si¢ powierzchni podbudéw niezwigzanych.

5.3. Odcinek prébny

Codziennie przed przystapieniem do Roboét nalezy wykona¢ odcinek prébny, stanowiacy
fragment powierzchni przewidzianej do skropienia, o szeroko$ci pojedynczego pasa skrapiania i dlugosci
min. 100m, z ktérego nalezy pobra¢ min. 2 prébki w celu sprawdzenia ilo$ci lepiszcza na m2 oraz
okreslenia poprawnosci ustawien parametroOw pracy skrapiarki pozwalajacych na skrapianie w iloSci
zgodnej z zatozong na podstawie badan laboratoryjnych.
Ze wzgledu na maty zakres rob6t mozna odstapi¢ od wykonywania odcinka prébnego.
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5.4. SKkropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinna by¢ sucha i oczyszczona. Jezeli oczyszczona warstwa
zostata zawilgocona, to skropienie lepiszczem moze nastapi¢ dopiero po wyschnigciu warstwy.
Skropienie warstwy moze rozpocza¢ si¢ po akceptacji przez Inzyniera jej oczyszczenia.
Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomocg weza z dysza rozpryskowa).

Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinna miescic si¢ w przedziale od 20 do 40°C Iub
zgodnie z zaleceniami producenta.
W razie potrzeby emulsj¢ nalezy ogrza¢ do temperatury zapewniajgcej wymagang lepkos¢. Skropienie
powinno by¢ réwnomierne a ilo§¢ rozktadanego lepiszcza po odparowaniu wody powinna by¢ réwna
ilosci zatozonej w pkt.2. z tolerancjg +10 %.
Skropiona emulsja asfaltowg warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres
niezbedny do catkowitego rozpadu emulsji i odparowania wody z emulsji.

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie
wody; orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmnie;j:

-8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m2 emulsji,

-2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m2 emulsji,

- 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m2 emulsji.
Przed ulozeniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej Wykonawca powinien zabezpieczy¢
skropiong warstwe¢ nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.
Jakiekolwiek uszkodzenia powierzchni powinny by¢ przez Wykonawce¢ naprawione.

5.5.Potaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni na $cinanie jest uzaleznione od zapewnienia
polaczenia miedzy warstwami i ich wspéipracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.
Wymagane warto$ci wytrzymatosci na $cinanie potaczenia migdzy warstwami asfaltowymi powinny
wynosic:

Polaczenie miedzy warstwami Wymagana wytrzymalos$¢ na §cinanie
w MPa KR3-6
Scieralna/Wiazaca 1,3
Wigzaca/Podbudowa 0,8
Podbudowa/Podbudowa * 0,8
a) Jesli podbudowa sktada si¢ z kilku warstw

Badanie potaczenia mig¢dzywarstwowego powinno by¢ wykonane w nawierzchniach drég KR3-6.
Czestos¢ pobierania prébek powinna wynosié 1 prébka na 15 000m® wykonanej nawierzchni
Dla tego zadania (na dtugosci 130 m) wystarczy 1 badanie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét
Ogo6lne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p.6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do Rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi odpowiednie
dokumenty dopuszczajace Wyréb do stosowania w robotach budowlanych oraz potwierdzajace
wymagane parametry. Nastepnie Wykonawca powinien przeprowadzi¢ sprawdzenie poprawnego
wykonania oczyszczenia powierzchni przewidzianej do skropienia, a nast¢pnie dokona¢ prébnego
skropienia warstwy w celu okreslenia optymalnych parametr6w pracy skrapiarki i sprawdzenia
wymagane;j ilo$ci lepiszcza w zalezno$ci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do skropienia.

6.3. Badania w czasie Robot

Badania kationowych emulsji asfaltowych nalezy przeprowadza¢ wedlug norm
wyszczegbdlnionych w WT-3 | Emulsje asfaltowe 2009”. Do badania indeksu rozpadu emulsji nalezy
stosowa¢ wypetniacz mineralny Forshammer. W okresie 12 miesi¢gcy od daty opublikowania zatacznika
krajowego do PN-EN 13808 dopuszcza si¢ stosowanie innych wypetniaczy mineralnych, jednak
zgodnych z zapisami PN-EN 13808.
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Badanie adhezji nalezy przeprowadza¢ jedng z dwoch metod:
- dotychczas stosowang metodg - wedlug zatacznika 2 do WT-3 Emulsje asfaltowe 2009,
- wedtug PN-EN 13614, na krajowym kruszywie - do badan zaleca si¢ grys plukany granitowy,
frakcji 8/11 zgodnie z WT-3.
Adhezj¢ nalezy oznaczaé, co najmniej jeden raz dla kazdej partii produkcyjnej emulsji.
Prébki emuls;ji i asfaltéw do badan laboratoryjnych powinny by¢ pobierane wedtug PN-EN 58.
Przygotowanie prébek analitycznych powinno by¢ wykonane wedlug PN-EN 12594.

6.3.1. Badania lepiszczy
Ocena lepiszcza powinna by¢ oparta na Deklaracjach Zgodnosci. W wypadkach watpliwych
Inzynier zaleci wykonanie dodatkowych badan.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodno$¢ skropienia powinna by¢ sprawdzana wizualnie. Raz na miesiagc dla kazdej
skrapiarki nalezy przeprowadzi¢ kontrolg ilosci rozkladanego lepiszcza wedlug normy PN-EN 12272-
1:2005 ,,Powierzchniowe utrwalenia. Metody badan. Czes¢ 1: Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza
i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiaru oczyszczonej i skropionej powierzchni warstwy jest — metr kwadratowy (m2) -
w rozbiciu na:
- oczyszczenie i skropienie warstw z kruszywa famanego 0/31,5 mm stabilizowanego mechanicznie
- wykonanie podsypki z kruszywa drobnego famanego pod kota samochodu, celem zabezpieczenia
wynoszenia emulsji
- oczyszczenie 1 skropienie podbudowy zasadniczej z AC 22 P na bazie 35/50;
- oczyszczenie 1 skropienie warstwy wiazacej z AC 16 W na bazie 35/50.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét
Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” p.8.

8.2. Sposéb odbioru robét

Odbiér oczyszczonej i skropionej powierzchni jest dokonywany na zasadach odbioru Roboét
zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
Odbiorowi podlegaja:

- oczyszczenie pod skropienie

- skropienie.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami InZyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg p.6 daty wyniki pozytywne.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli asfaltu i emulsji,
ilosci roztozonego lepiszcza oraz Deklaracje Zgodnosci. Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie
wynikéw badan Wykonawcy i ogledzin warstwy.

W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres wykonania Robdt poprawkowych.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wilasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.
Stosowanie obnizek ceny za niewlasciwa jako$¢ Robét jest niedopuszczalne.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania og6lne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Podstawa platnosci jest jednostka obmiarowa wg p.7.2 oczyszczenia iskropienia warstw
konstrukcyjnych wg dokonanego obmiaru i odbioru.
Cena jednostkowa jest ceng usredniong dla zatozonego sposobu wykonania i obejmuje:
- mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
polewaniem woda,
- reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen,
- odpylenie podtoza sprezonym powietrzem,
- odwoz zanieczyszczen na wysypisko Wykonawcy, wraz z kosztem sktadowania i utylizacji,
- reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych w miejscach niedostepnych dla urzadzen mechanicznych,
- zakup i transport lepiszcza, napetnienie nim skrapiarek oraz podgrzanie do wymaganej temperatury,
- wykonanie odcinka prébnego ze sprawdzeniem wymagane;j ilo$ci skropienia oraz ustawien skrapiarki,
- skropienie warstwy odpowiednim lepiszczem w ilo$ci wynikajacej z wynikéw uzyskanych na odcinku
probnym,
- naprawa skropienia w wypadku jego uszkodzenia przez $rodki transportu lub inne maszyny czy urzadzenia,
- wykonanie wszystkich niezbednych pomiaréw, badan i sprawdzen,
- oznakowanie i zabezpieczenie Robét oraz jego utrzymanie,
- wykonanie innych czynnosci niezbednych do realizacji Rob6t objetych niniejsza ST, zgodnie
z Dokumentacjg Projektowa.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
Polskie Normy powotane w WT-2
Polskie Normy powotane w WT-3

10.2. Inne dokumenty

WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010
WT-3 Emulsje asfaltowe 2009
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